Puntelli telescopici tira e spingi
Push and pull telescopic props
Ftais télescopiques série tirant poussant

B Puntelli telescopici tira e spingi

W Descrizione

Adatti alla puntellazione di casseforme
verticali.
Disponibili standard e ad alta portata.

W Caratteristiche costruttive

Tubi in acciaio S235JR.

Tubo interno @ 48,3 mm.
Tubo esterno @ 56 0 57 mm.

@ gancioda 12 a 14 mm.
Anticesoiamento per la mano.
Antisfilamento brevettato.

B Finiture

Verniciatura per immersione di colore Rosso
RAL 3009, Blu RAL 5001.
Zincatura elettrolitica o a caldo.

B Norme di riferimento

Produzione: DPR 164/56 Art. 7.
Tubi: EN10219-1/2.

Zincatura a caldo: EN 40.
Zincatura elettrolitica: EN12329.

B Pushand pull telescopic props

W Description

Suitable for shoring of vertical formwork.

Available in standard version
and heavy duty version.

B Construction features

Tubes in steel grade S235JR.
Internal tube @ 48,3 mm.
External tube @ 56 or 57 mm.
@ of the pin from 12 to 14 mm.
No crushing of the hand.
Patented inner tube stop.

B Finishes

Immersion painting in red colour
RAL 3009, Blue RAL 5001,
electrolytic or hot dip galvanization.

B Reference standards

Production: DPR 164/56 Art. 7.
Tubes: EN10219-1/2.

Hot dip galvanization: EN 40.
Electrolytic galvanization: EN12329.

B Etais télescopiques série tirant poussant

H Description

Conviennent a l'étayage de coffrages
verticaux.

Disponibles en version standard

et en version pour charges lourdes.

B Caractéristiques techniques

Tubes en acier S235JR.
Coulisse @ 48,3 mm.

FOt @ 56 ou 57 mm.

@ broche de 12 & 14 mm.
Garde a la main.

Anti déboitement breveté.

B Finissage

Peinture par immersion rouge RAL 3009,
bleu RAL 5001,
galvanisation électrolytique ou a chaud.

B Normes de référence

Fabrication: DPR 164/56 Art. 7.

Tubes: EN10219-1/2.

Galvanisation a chaud: EN 40.
Galvanisation électrolytique: EN12329.
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FERRO Puntelli telescopici tira e spingi
I HVlElJ Push and pull telescopic props

Ftais télescopiques série tirant poussant

Puntello tira e spingi standard B Ganciog12mm
Standard push and pull prop Maniglie del manicotto @ 12 mm
Etai tirant poussant série standard Dispositivo di regolazione fine a manicotto

Lunghezza manicotto 135 mm
Verniciatura perimmersione / Zincatura a caldo / Zincatura elettrolitica
Pacchi da 50 pezzi

B Ping12mm
Sleeve’s handles @ 12 mm
Fine adjustment with steel sleeve
Sleeve’s length 135 mm
Immersion painting / Hot dip galvanization / Electrolytic galvanization
Packages of 50 pieces

B Broche @12 mm
Poignées @ 12 mm
Ecrou pour le réglage fin
Ecrou longueur 135 mm
Peinture parimmersion / Galvanisation a chaud / Galvanisation électrolytique
Colis de 50 pieces
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Extension (H) /m * Loading capacity / kN (1 kN =102 Kg)

Code i Compression q
Traction
TIR180 1,00 1,80 7,95 8,00 8,00 15,00
TIR300 1,60 3,00 10,35 9,97 8,24 15,00
TIR360 2,00 3,60 11,75 9,54 5,70 15,00
TIR400 2,20 4,00 12,75 10,17 5,89 15,00
TIR450 2,50 4,50 13,85 10,19 5,30 15,00
TIR500 3,00 5,00 15,35 9,44 3,60 15,00
TIR550 3,00 5,50 15,85 9,44 2,40 15,00

oading capacity obtained % Dans la fiche nous signalons la capacité de charge réelle obtenue

% Intabellasiriportano le capacita di carico ottenute tramite prove
y factor=3. parmi des tests expérimentaux avec un facteur de stireté = 3.

sperimentali con coefficiente di sicurezza = 3.
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Puntelli telescopici tira e spingi
Push and pull telescopic props
Ftais télescopiques série tirant poussant

Puntello tira e spingi standard ad alta portata B Ganciog l4mm
Heavy duty push and pull prop Dispositivo di regolazione fine a ghiera esterna
Etai tirant poussant série lourde Verniciatura perimmersione / Zincatura a caldo / Zincatura elettrolitica

Pacchi da 50 pezzi

B Pingl4dmm
l\ Fine adjustment with external thread
Immersion painting / Hot dip galvanization / Electrolytic galvanization
Packages of 50 pieces

B Broche @14 mm
Réglage fin avec filetage apparent
Peinture parimmersion / Galvanisation a chaud / Galvanisation électrolytique
Colis de 50 pieces

H(min-max)

Extension (H) /m % Loading capacity / kN (1 kN =102 Kg)

Code Weight /Kg Compression :

Traction
TIRE180 1,00 1,80 12,08 10,00 10,00 20,00
TIRE300 1,60 3,00 16,30 13,95 11,40 20,00
TIRE360 2,00 3,60 18,73 13,95 8,10 20,00
TIRE400 2,20 4,00 19,82 13,95 6,62 20,00
TIRE450 2,50 4,50 21,49 13,95 5,95 20,00
TIRE500 3,00 5,00 23,45 11,41 4,41 20,00
TIRE550 3,00 5,50 25,19 11,41 3,95 20,00

% Intabella siriportano le capacita di carico ottenute tramite prove * Inthe table above we outline the real loading capacity obtained % Dans lafiche nous signalons la capacité de charge réelle obtenue
sperimentali con coefficiente di sicurezza = 3. through experimental tests with safety factor =3 parmi des tests expérimentaux avec un facteur de sireté =3
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